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ROZMĚROVÉ PARAMETRY


hmotnost stroje

 Rozměry pracovního prostoru
 Vnější rozměry stroje (maximální výška, šířka, délka)
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výkon stroje [W]

výkonnost stroje [ks/čas]

VÝKONOVÉ PARAMETRY

 Pracovní síla [N], 
 dráha nástroje [rad], 
 rychlost nástroje [m/s], 
 energie [J], 
 pracovní čas [s], 
 kroutící moment [Nm], 
 dráha [rad], 
 otáčky [1/s]



S L
L – DÉLKA LISU [mm]  největší
rozměr lisu zleva doprava

S – ŠÍŘKA LISU[mm] 
největší rozměr lisu zepředu 
dozadu

TECHNICKÉ PARAMETRY hydraulických lisů



V

V1

V – VÝŠKA LISU 
(nebo jeho zařízení) nad 
podlahou [mm]
 důležité z hlediska výšky haly,

respektovat podmínky montáže –
parametry montážních jeřábů

V1 – VÝŠKA LISU (nebo jeho 
zařízení) pod podlahou [mm]
 souvisí s podložím haly - hladina 

spodní vody (zda konstrukce CKW 
nebo CKV)

TECHNICKÉ PARAMETRY hydraulických lisů



C,D – rozteč sloupů [mm] 
vzdálenost os sloupů v podélné
nebo příčné ose stroje

C D

TECHNICKÉ PARAMETRY hydraulických lisů



B B1

B,B1 – průchod mezi narážkami na 
sloupech [mm]  
nejmenší vzdálenost vnitřních ploch
sloupů, nebo stěn stojanů v podélné
a příčné ose lisu

TECHNICKÉ PARAMETRY hydraulických lisů



Z H

Z – maximální zdvih [mm] 
největší možná dráha pohyblivé
traverzy

H – největší otevření lisu [mm] 
největší možná vzdálenost 
upínacích ploch 

TECHNICKÉ PARAMETRY hydraulických lisů


