» Materialy pro tvorbu povrchu prezentaénich modeld

Vyber kvalitniho materidlu je vzdy zakladem Uspéchu. Pri tvorbé povrchd prezentatnich modell se
m0zeme setkat s nékolika moznostmi zkratek, které se v mnoha pripadech stanou slepou ulickou. Tim jsou
spreje, které Ize nakoupit v Sirokém zastoupeni v hobby marketech. Problém téchto vyrobkd je nasledujici.
SloZeni sprej0 je Casto nejasné. Zejména pokud mluvime o situaci, kdy chceme na vybrouSeny zaklad nanést
finaIni barvu v pozadovaném odstinu. Problém nastava pri reakci jednotlivych slozek barvy, plnice, poméru
aerosolu a fedidla v samotném speji apod. Vystavujeme se tak problému nechténé chemické reakce kterd
m0Ze vést a7 k nutnosti zbrouSeni celého modelu na jeho zaklad.

Proto se nedoporucuije pouzivat jednokomponetni plniCe ve spreji*, ktery tvori velice nestabilni zaklad v
kombinaci findlnich barev a bazi. Nejkvalitngjsi povrch vytvorite vzdy strikaci pistoli 8 dvoukomponentnim
plniCem, kde je mozné ovladat pracovni tlak, rozprach, davkovani pouzivané barvy apod. Navic diky
dvoukomponentnimu provedeni plnice dosahneme povrchu ktery odoldva i silnym Cisticdm a dokaze odolat
teplotdm az 60° celsia. Jednou z moznosti, kterd se ukazala jako funkEni, je pouziti dvoukomponentnich
pIniCh ve spreji***. Tyto spreje vytvari podobny povrch jako strikaci plnite, jednd se ovsem o jednordzove
reSeni. NaCnutim takového spreje dojde k smichani dvou slozek 3 po nékolika desitkach minut plnic ve spreji
ztvrdne. Tyto spreje ovSem vytvari pomérné kvalitni, dobfe brousitelny zaklad.
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Jednim ze zakladnich materidld pro tvorbu povrchd je dvouslozkovy polyesterovy tmel. Hustd
konzistence je vhodn3 pro nanaseni Spatchli 8 pouzivame jej k vyplnéni puklin i k samotné korekture
povrchu. NejCastéji se stérkovy tmel smicha se 2% tvrdidla 3 nasledné aplikuje na povrch. Proces tvrdnutije
mozné urychlit pridanim vetsiho mnozstvi tvrdidls, to je ovsem mozné do omezeneho pomeru. Pri presyceni
smési tvrdidlem dochazi k degradaci viastnosti vysledné smési, kterd zsumavati. Proto je nutné si tento
pomer odzkouset.

DalSim krokem je jiz zminény dvouslozkovy strikaci pIni€. Jena se 0 podobny material jako v pripadé
stérkoveho tmelu. V tomto piipadé ovSem mluvime o fid3i konzistenci.

S tBmito zminénymi materisly budeme muset néjak operovat. Proto je nutné poditat s CistiCi a
redidly, které pro tyto materialy funguii. Plati, Ze si jednoduse vystacime s nitrofedidlem C6000. Touto chemii
|ze vyCistit zbytky stérkoveho tmelu, fedit konzistenci stiikaciho pinice, Cistit stfikaci pistole. Jeden material
budeme potrebovat navic pouze pro fedéni bazi barev. JelikoZ se pro jejich fedéni pouzivd vyhradné
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akrylatove fedidlo, které nijak neoliviivje Castecky hliniku v metalickych barvach. Aceton Ize také pouZit jako
univerzalni Cistic ovSem pro fedéni tmeld a barev se nedoporucuje, kvdli jeho agresivnim viastnostem.

Dvouslozkové akrylatove Iaky se pouzivaji podobné jako stiikaci pinice. Jejich konzistence je ovsem
ridsi. vetSinou maiji vetsi michaci pomér vici tvrdidldm, ktery nalezneme na obalu. Vzhledem k nizké hustoté
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- musime pfi nanaSeni findlniho nastriku Iaku pocitat s vetsi stekavosti a jeho nanaseni provadét obezretns.
V idealnim pripadé jednou souvislou vrstvou. Pred samotnou aplikaci transparentniho Iaku je doporuceno
pouZiti antistaticke utérky. Transparentni vrstva je nachylnd na jemné poletujici necistoty, které maji
tendenci ulpivat na povrchu modelu. Otfenim povrchu touto vosky napusténou utérkou ¢astecné zamezime
iejich ulpivani na povrchu. DalSi jednoduchd a zarovef velice funkCni metoda jak se zbavit potetujiciho
prachu, je pouziti rozprasovace s Cistou vodou. Vodu rozprasime do prostoru stiikaci mistnosti 8 nechdme
tak vodni mlhu srazit tyto ¢astice k zemi.

V pfipadé kombinovanych barevnych modell - je nezbytné maskovat 8 vykryvat stfikané €asti. Pro
dosazeni ostré, netrhané hrany barev je nutné pouzit
plastovou Iakyrnickou pasku. Papirove pasky jsou sice vhodné
na vykryti vetsich ¢asti, ale v mnoha pripadech jejich hrany
propusti nanasené barvy. Proto se k tomuto UCelu pouzivaji
plaskove pasky. Jsou podobné elektrikarskym paskam, maiji
ovSem SetrnéjSi lepidlo v prilnavé Casti. Pokud budeme
uvazovat nad postupem nanaseni jednotlivych barev, ve
VBLSing pripadd pro to plati jednoduché pravidlo. Hlavni barva
se nandsi jako prvni, poté nanadsime barvy dopliikove
(kontrastni).

DalSim postupem pfi tvorbé lesklého findlniho povrchu je
dovednost vyleSténi této vrstvy. Ve vetSing pripadd dojde k
Ulp&ni prachu na povrch modelu. Neni to ovSem problém, pokud umime tuto chybu opravit. Pro tyto typy
korektur se pouzivaji jemné brusné smirky a mékké podlozky. V prvni fadé se musime zbavit prachového
zrna 3 valu Iaku, ktery se kolem néj vytvori. K tomuto UCelu se vyrabéji brusné podlozky, které se hovorove
nazyvaji "kyticka". Na tyto podlozky se nalepi oboustranné lepici smirky hrobosti P1700 3 Srazi Se tyto
nerovnosti do roviny. Nasledné se misto vybrousi jemnou smirkovou podlozkou P3000 (napfiklad 3M Trizac)
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a vytvori se tak zaklad pro rozlesténi lesticimi pastami. Lestici pasty maji hrubost v fadech PA0000-P85000.
K jejich roznaSeni se pouZivaji lesticky s resulatory otacek.

V3echny tyto zmin&né postupy 3 technologie jsou Castetné prevzaté z Iakyrnickych technik v
autumobilovém promyslu. Pouze se pfi jejich provadéni Ipi na vetSi preciznost 8 smyslu pro detail. Bez
potrebného know-how ovSem vysledkd nedosahneme. Proto je lakyrnictvi 8 autolakyrnictvi stale silnym
zdrojem inspirace.
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